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本标准修改采用ISO/DIS 16124《盘条— 尺寸和偏差》对GB/T 14981-1994修订而成。

本标准与 ISO/DIS 16124的主要技术差异 :

— 本标准只选取了ISO/DIS 16124中的圆截面盘条部分，并对盘条公称直径范围适当缩小;

— 按不同组别规定具体的不圆度要求;

— 增加 了 2.4条 的规定 ;

— 增加了盘重的要求。

本标准与 GB/T 14981- 1994相 比主要变化如 下:

— 扩大 了盘条公 称言释范围(将癸称 直释茄 围由原 5. 5 mm-30 mm扩*为 5 mm-40 mm)

表1(将公称直径15 mm由原第三档提到第二档);

表1(提高直径允许偏差A级精度、B级精度);

    - 2.4条的指标加严(由原直径允许偏差不大于士。.50 mm，不圆度不大于。.80 mm，加严为直

        径允许偏差不大于士0. 40 mm) ;

    — 第3章(减少重量组别，由5组减为2组);

    — 取消原第3. 2条;

    — 取消原第4章;

    — 对尺寸和偏差有争议时，规定了具体的测量位置(1994年版的第5章，本版的第4章)。

    本标准的附录A为资料性附录。

    本标准由中国钢铁工业协会提出。

    本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位:冶金工业信息标准研究院、马鞍山钢铁股份有限公司、江苏沙钢集团有限公司、宣

化钢铁集团有限责任公司。

    本标准主要起草人:王玲君、王莉娟、黄正玉、张树星、刘玉兰、黄东生、张月慧。

    本标准1994年首次发布。
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热轧盘条尺寸、外形、重且及允许偏差

1 范围

    本标准规定了热轧圆盘条尺寸、外形、重量及允许偏差。

    本标准适用于公称直径为5 mm-40 mm各类钢的圆盘条。

2 尺寸、外形及允许偏差

2.1 盘条的公称直径和公称横截面积列于表1,

2.2 盘条直径允许偏差和不圆度应符合表1相应级别精度的规定。

公称直径/

      m m

允许偏差/mm 不圆度/mm 横截面积/

    mm,

理论重量/

  (kg/m)A级精 度 B级精 度 C级精度 A级精 度 B级精 度 C级精度

5

士0.30 士0.25 士 0.15 簇0.50 簇0.40

19.63 0.154

5. 5 23. 76 0.187

28. 27 0. 2226

6. 5 33.18 0. 260

7 38. 48 0.302

44.18 0. 3477.5

8 50.26 0.395

8.5 56.74}0. 445
9 63. 62 0. 499

9. 5 70.88 0. 556

78. 54 0. 61710

10.5

      士 0.40 士 0. 30 士0.20 簇0.60 簇0.48 《0. 32

86. 59 0. 680

95.03 0. 74611

11. 5 103. 9 0. 816

12 113. 1 0.888

12. 5 122. 7 0. 963

13 132. 7 1.04

13. 5 143. 1 1. 12

14 153. 9 1.21

165. 1 1.3014. 5

15 176. 7 1.39
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表 1(续)

公称 直径/

      1llTD

允许偏差/mm 不圆度/mm 横截面积/

    mmZ

理论重量/

  (kg/m)A级精 度 B级精度 C级精度 A级精度 B级精度 C级精度

15 5

士 0.50

          一
                  一

上0.35

一

簇0.70 簇0.56 (0.40

188‘7 1.48

201 1 158l6

227.0 1，7817

254.5 2.0018

283.5 2.2319

314 2 2.4720

346 3 2 7221

380 1 2.9822

415 5 3.2623

452.4 3.5524

490 9 3，8525

26 {

一

士0 40

一

士0.30 簇0，80 (0.64 镇0，48

530.9 4 17

572.6 4.4927

615 7 4，8328

660.5 5 1829

706 9 5.553O

754.8 5，9231

804 2 6.3132

855.3 6.7133

907.9 7 1334

962 1 7.5535

1018 7，9936

1075 8.4437

1134 8 9038

1195 9.3839

1257 9.8740

2.3

2‘4

2.5

执行 。

精度级别应在相应的产品标准或合同中注明，未注明者按A级精度执行。

若在合同中注明，公称直径smm一10mm的盘条，其直径允许偏差不大于士。.40mm亦可交货。

根据需方要求，经供需双方协议可供应其他公称直径的盘条，其允许偏差按相邻较小规格的规定

3 重量

3.1 盘条的理论重量列于表1，密度按 7.859/c耐 计算。

3.2 盘条重量组别按表2的规定 允许每批有5%的盘数(不足2盘的允许有2盘)由两根组成，n组

盘条对此应 有明确标识 。
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表 2

组 别 重量/(kg/盘)
每根盘条最小重量/kg

        不小于

100 1 000

> 1 0oo

3.3 盘条重量组别应在合同中注明，未注明者按II组交货。

检 验

如对盘条的尺寸、外形和允许偏差有争议，应在距盘条末端4m处测量。
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                  附 录 A

                (资料性附录)

本标准与【SO/DIS 16124的技术性差异及其原因

表A. 1给出了本标准与ISO/DIS 16124的技术性差异及其原因的一览表。

                                            表 A l

本标准的章条编号 技术性差异 原 因

第 1章
  只选取了其中的圆截面盘条部分，并对公

称直径范围适当缩小

  根据我国目前的实际生产情况及设备水

平确定

表 1 按不同组别规定具体的不圆度要求 与前版本保持一致，适合我国国情

2.4 增加了合同规定的条款 符合我国目前的生产及实际的使用情况

3. 2 增加了盘重的要求
  根据我国目前的生产及实际的使用情况

确定


