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GB 2774-  91

金 属 锰
代替 GR 2774 87

Manganese metal

主题内容与适用范围

本标准规定了金属锰的技术要求、试验方法、检验规则和包装、储运、标志及质量证明书。

本标准适用于电硅热法生产的金属锰 供冶炼高级合金钢和非铁基合金，作锰元索添加剂或脱气

fill

2 引用标准

GB 4010铁合金化学分析用试样采取法
GB 4332铁合金化学分析用试样制备法

GB 8654金属锰化学分析方法

GB 3650铁合金验收、包装、储运、标志和质量证明书的一般规定

3 品种及技术要求

3.1 牌号和化学成分
    金属锰按锰及杂质含量的不同，分为六个牌号，其化学成分应符合下表中的规定
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3.2 物理状态

    金属锰应呈块状交货，最大块重应不超过 10 kg，小于10 mm X 10 mm的数址4衬is超过总重址的

5%。

4 试验方法

4. 1 取样

    化学分析用试样的采取按GB 4010的规定进行

4.2 制样
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    化学分析用试样的制取按GB 4332的规定进行。

东3化学分析
    金属锰的化学分析方法按GB 8654的规定进行。镍、铜、铝、钙、镁的分析方法由供需双方商定

5 检验规则

5·1质量检查和验收
    产品的质量检查和验收应符合GB 3650的规定。

5.2 组批

    金属锰应成批交货，每批由同一牌号的一炉或几炉产品组成;同批产品中，各炉的含锰量之差不超

过 2%

6 包装、储运、标志和质t证明书

6，1 包装

    产品采用铁桶包装，每桶净重100 kg。桶内应附产品化学成分单。

62 储运、标志和质量证明书

    产品的储运、标志和质量证明书应符合GB 365。的规定。

附加说明:

本标准由中华人民共和国冶金工业部提出。

本标准由遵义铁合金厂负责起草。
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