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中华 人 民 共 和 国 国家 标 准

石 油 天 然 气 输 送 管 用

热 轧 宽 铜 带
GB/T 14164一93

Hot-rolled wide strips for line pipe

      of oil and natural gas

主肠 内容 与适 用范围

    本标准规定了石油、天然气输送管用热轧宽钢带的尺寸、外形、技术要求、试验方法、检验规则、包装

及质量证明书等。

    本标准适用于供螺旋缝埋弧焊及直缝电阻焊生产石油、天然气输送管以及具有类似要求的其他流

体输送管用的热轧宽钢带。

弓1用标准

GB 222 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分允许偏差
GB 223 钢铁及合金化学分析方法

GB 228 金属拉伸试验法

GB 232 金属弯曲试验方法
GB 247 钢板和钢带验收、包装、标志及质量证明书的一般规定
GB 709 热轧钢板和钢带的尺寸、外形、重量及允许偏差

GB 2106金属夏比(V型缺口)冲击试验方法
GB 2975钢材力学及工艺性能试验取样规定

GB 8363 铁素体钢落锤撕裂试验方法

3 尺寸、外形及允许偏差

3.1 尺寸

3.1.1 钢带的尺寸及允许偏差应符合表 1和表2的规定。
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表 1

公称厚度 厚度允许偏”一} 公称厚度 厚度允许偏差

8.0

士0.0.;;

2.5     {
9.02.8       一

一3.0     一
一

+0.50-0.40

3. 5     {
4.0 士 0.26 一
4.5

士 0. 30 一
5.0 一

+0. 55-0.455. 5

+0.-0.;名

一
6.0 16. 0

7.0

表 2

钢带宽度

不切边钢

带宽度允

  许偏 差

切边钢带宽度允许偏差

厚 度

< 3.0 3. 0- < 5. 0 5. 0- < 7. 0
                    ，

7. 0-<10. 0 )10. 0

600- 1 200 +20 十 2.4 + 2.7 + 3，0 + 3.2

按协议

200- 1 900 + 25 +3.0 + 4. 0 + 5. 0 + 6.0

3.1.2 根据需方要求，经供需双方协议，可供应表1规定厚度以外的钢带，其厚度允许偏差按接近表中

较小尺寸钢带厚度的规定。

3.1.3 根据需方要求，经供需双方协议，可供应由宽钢带纵剪的窄钢带，其宽度及允许偏差按GB 709

规 定。

3.2 外形

3-2.1 不切边钢带的镰刀弯每5m不得大于25 mm;切边钢带的镰刀弯每5 m不得大于15 mm,

3.2.2 钢带应牢固地成卷，钢带卷一侧的塔形高度不得超过表3的规定。
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表 3 n lIn

公称宽度

塔形高度

切 边 不 切 边

提1 000 20 50

> 1 000 30 60

3.2.3 通常以不切边钢带交货。若需切边，应在合同中注明。

3.3钢带按实际重量交货，每卷重量不大于30 t,
3.4 钢带卷的公称内径为760 mm,

4 技术 要求

4门 牌号等级和化学成分

4.1.1 牌号等级和化学成分(熔炼分析)应符合表4的规定。

                                                  表 4

钢种等级

化学成分，%

C" Si

Mn')

P S Nb V Ti

不大于 不大于 不小于

S 205

0.17

0.35

0.30- 0-90

0.030 0.030

S 240 0.45--1- 15

S 290"

0.22

0.65-1-25

0.75- 1.35

S 3153'

S 3603'

S 3853'

5415"

0.20 0.40

0.75̂ -1.35 0.0053' 0.0053' 0.0053'

S 450" 0.80-1-40 0.005 0.005" 0.005"

54802' 1. 00̂ -1. 60

    注:1)对不低于S 290级的钢种，含碳量比规定最大值每降低 0.01%，含锰量则允许比规定最大值提高0. 05 ;但

          对于S 290,5 315和 S 360钢级，其含锰量不得大于1. 45%;对于S 385,5 415和S 450钢级，其含锰量不得

            大于1. 60%;对 S 480钢级的含锰量不得大于1. 8%

        2)经供需双方协议.可提供其他化学成分

        3、由供方选定，可在妮、钒、钦三种元素中或添加其中一种，或添加它们的任一组合.

4. 1.2 成品钢带的化学成分允许偏差应符合表s的规定。供方如能保证可不进行成品钢带的化学分

析。·
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表 5

元素 C Si Mn P 5 Nb v Ti

允许偏 差，% +0.04 + 0.03 士 0.05 + 0.01 十 0.01 一 0.000 一 0.000 一 0.000

4. 2 冶炼方法

    按本标准供货的钢带，采用平炉、电炉或氧气转炉炼制的镇静钢生产。

4-3 交货状态

    钢带以热车6k态或控制轧制状态交货。
4.4 力学性能和工艺性能

4-4. 1 钢带的力学性能和工艺性能应符合表‘的规定。

                                                  表 s

钢种

等级

拉伸试验 v型冲击试验

1800冷弯试验

口一试样厚度

d-弯心直径

可比较的API

    标 准的

  钢种等级
屈服强度a。:

      MP.

抗拉强度 几

    M Pa

伸长率 a

Lo= 50mm

    纬

0℃冲击功

    J

S 205 )205 )330

见 4.4.3条

)27

d= 2a

A

BS 240 )240

)415

X 42S 290 )290

X 46S 315 )315 >435

X 52

>31

S 360 李360 >455

X 56S 385 妻385 >490

X 60S 415 >415 >515

X 65S 450 >450 妻530

X 70S 480 >480 >565

  注 l!;表中所列拉伸、冲击和冷弯试验，规定值适用于横向试样.

      ② 对具有屈服现象的材料.根据试验条件，屈服强度可用测定屈服点(a,)值代替。

4. 2 标距长度为50 mm时伸长率最小值按下式计算:

S二 1 954.94

式中:S— 伸长率最小值，%;
      A— 拉伸试样横截面面积，mm2a

      a,,— 规定的最小抗拉强度，MPa.

    有关不同厚度拉伸试样和不同钢种等级的伸长率最小值按附录A(补充件)，

4.4. 3 厚度大于6 mm的钢带进行冲击试验，通常应采用lo mmx lo mm的标准试样，如受板厚限制，

可采用7.5 mm X 10 mm和5 mm X 10 mm中尽可能大的尺寸的试样。
4.4.4 冲击功值为一组三个试样试验结果的平均值，允许其中一个试样小于规定值，但不得小于规定

值的75 。对小尺寸试样，冲击功规定值随截面积成正比例递减。

4.4.5 如需芳对冲击韧性试验有特殊要求，试验温度和冲击功规定值可由供需双方协议另行规定。
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4.4.6 供方如能保证成品钢带的工艺性能符合表6规定，可不进行冷弯试验。

4.5 表面质量

4.5.1 钢带表面不得有裂纹、结疤、折叠、气泡和夹杂等对使用有害的缺陷，钢带不得有分层.

4.5.2 钢带表面允许有深度或高度不超过厚度公差之半的麻点、凹面、划痕及其他局部缺陷，且应保证

钢带允许的最小厚度。

4.5.3 钢带表面质量的不正常部位不得超过每卷总长度的8%.

4,5.4 不剪纵边交货的钢带，其边缘裂口和其他缺陷，在宽度方向的深度不得大于宽度允许偏差的一

半，且应保证钢带的最小宽度。

5 特殊要求

    根据需方要求，经供需双方协议，可补充进行下列试验。

5.， 试样断口形貌剪切值测定

    对钢种等级不低于S 360的钢带，在需方指定的温度下进行夏比冲击试验或落锤撕裂试验，侧定试

样断口形貌的剪切值(剪切面积百分率)，其试验温度及剪切值由供需双方协议规定。

5.2 晶粒度、硬度和非金属夹杂等测定，其试验方法、取样方法及合格指标由供需双方协议规定。

6 试验方法

6.1 每批钢带的试验项目、试样数量、取样方法和试验方法应符合表7的规定。

                                                表 7

序号 试验项目 试样数量，个 取样方法 试验方法

1 化学分析 1(每炉) GB 222 GB 223

2 拉伸                 2
尸

GB 2975 GB 228

3 冷弯 1 GB 2975 GB 232

4. 夏比冲击 1组(3个) GB 2975 GB 2106

5 落锤撕裂(协议) 协议规定 GB 2975 GB 8363

6
夏比冲击侧剪切面积

      (协议)
协议规定 GB 2975 GB 2106 -

6.2 物理检验用试样应在乳制钢带卷头尾6m以外截取。

7 验收规则

7.飞钢带由供方技术监督部门检查和验收。

7.2 钢带应成批验收，每批应由同一熔炼炉号、同一厚度和同一轧制制度的钢带组成。重量不大于

70 c,

7.3 钢带的复验按GB 247规定。

包装、标志和质t证明书

  钢带卷的包装应捆扎结实，宽钢带卷的捆扎道次应符合表8规定。
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                                                表 8
一 一-一一~-----一---了-一 一 ‘一 一

卷重，t

Sio > 10

非重卷钢带 )4 )6

重卷钢带 ) 5 >7

8.2 钢带的标志、质量证明书及其他包装规定应符合GB 247规定。
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  附 录 A

伸 长 率 表

    (补充件)

表 A1

试样尺寸 8,%

mm}

试样宽度，mm

S 205::::S 315 S 360 S 385

              一

  S 415

)
l

S 450 S 480
19 25 38

试样厚 度

    m m

46 2. 20̂ -2. 59
23

18

18

17

16

15

15 14

19

16

53 2.60̂ -2. 99

1861 3.00̂ -3.39 24

20

19 17

16

15
68 3.40- 3-79

25

17

76 3.80--4-19 2.89̂ -3. 18

20

19

18

16

84 4.20-4.59 3. 19--3. 49

26 21

1791 4. 60̂ -4- 99 3. 50̂ -3. 79

    20

一

99 5. 00- 5. 39 3.80̂ -4.10

27 22 21 19 18106 5. 40^ 5. 79 4. 11- 4. 40

18

17114 5. 80^ 6. 19 4. 41̂ -4. 70

122 6. 20-6. 59 4. 71-5. 91

28

22

22 21

19

19

18 17129 6. 60 -̂6. 99 5. 02- 5. 31 3.30- 3.49

23

20

137 7. 00-7. 39 5.32--5.62 3. 50̂ -3. 69

144 7.40 -̂7-79 5. 63 -̂5. 92 3. 7Q-3. 89

29

19

18

152 7. 80-8. 19 5. 93- 6. 22 3. 90 -̂4. 09

24

    }

23 22

160 8. 20-8. 59 6. 23 -̂6. 53 4. 10 -̂4.29

20

167 8. 60-8. 99 6. 54- 7. 03 4.30-4.49

21

17与 9.00--9.39 6. 84- 7. 14 4. 50̂ -4. 69

30 〕

    }

  }

9. 40̂ -9. 79 7. 15- 7. 44 4.70̂ -4.98

20

7. 45̂ 7. 74 4. 90̂ 5.09

r- 1

    25 24 23 19

198 10.20-11八 59 7. 75- 8. 05 5.10- 5. 29

205 10. 60̂ -10. 99 8. 06̂ -8. 35 5.30- 5.49

31 21213 11. 00̂  11. 39 8. 35̂ -8. 66 5. 50̂ 5. 69

22

220 11. 40̂-11. 79 8. 67̂ 8. 96 5.70 -̂5.89
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续表 Al

试样尺寸 8 %

mm0

试样宽度，mm

S 205
S 240

S315 S360 S 385 S 415 S 450 S 480
19 25 38

试样厚度

    m m

S 290

228 11.80--12.19 8. 97̂ -9. 26 5.90- 6.09 31 25 24 23

22 21

20

19

21

236 12.20̂ 12.59 9. 27-9-57 6.10-6-29

32

26

25 24

20

243 12.60̂-12.99 9.58-9.87 6.30̂ 6.49

251 13 00̂-13.39 9.88-10.18 6.50̂ -6.69

23 22

258 13. 40̂ -13. 79 10.19-10.48 6.70- 6.89

266 13. 80̂ -14. 19 10.49̂ -10.73 6. 90̂ -7. 09

274 10. 79-11. 09 7.10̂ -7.29

    33

27

281 11. 10̂ -11. 39 7. 30̂ -7. 49

26 25

289 11.40̂ 11.70 7. 50- 7.69

22

296 11.71- 12.00 7.70̂-7.89

304 12.01-12.30 7.90- 8.09

21

312 12.31--12.61 8.10̂ -8.29

319 12. 62̂-12. 91 8.30-8-49 34

327 1么92-13-22 8.50-8-69

    34

27

26

25

24
23

22

21

28

334 13.23̂ 13.52 8.70̂ -8.89

27

342 13.53̂-13.82 8. 90 -̂9. 09

26

350 13. 83--14. 13 9. 10̂-9. 29

357 9.30-9.49

365 9. 50--9.69

23

372 9.70 -̂9. 89

    35

380 9.90- 10.09

388 10. 10- 10. 29

2225

395 10. 30. 10. 49

2429

403 10. 50^ 10. 69

410 10. 70- 10. 89
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续表 太1

试样尺寸 占 %

miflumm,

试样宽度，mm

S 205::;:S 315 S 360 S 385 S 415 S 450 S 480
19 38

试样厚度

    n ln l

418 10. 90̂ -11. 09 35

29

28

26

25 24

23

22

27

426 11. 10̂ -11.29

36

433 11.30̂ -11.49

441 11.50--11.69

448 11. 70̂ -11. 89

456 11. 90̂ -12. 09

24

464 12.10̂ -12.29

471 12.30̂ -12.49

30

479 12. 50-12-69

>483 )12.7

附加说 明 :

本标准由中华人民共和国冶金工业部提出。

本标准由冶金工业部情报标准研究总所归口。

本标准由上海宝山钢铁总厂、冶金部情报标准研究总所负责起草。

本标准主要起草人郑宇华。
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