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    主肠内容与适用范困

    本标准规定了螺钉、螺1}'J,螺栓和铆钉用碳素钢热轧圆

钢的尺、1 外形、重欣及允LM偏差、技术要求、试翰方法、

Y. i:11规则、包装、标志及质U证明书等。

    本标准适用干制造冷顶锻或热顶镶螺钉、螺母、姗栓和

铆钉川碳戒钢热轧圆钢。

2 引用标准
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222 钢的化学分析用试样取样法及成品化学成分

223钢铁及合金化学成分分析方法

228 金属拉伸试脸方法

233 金属顶锻试验方法

237 金属镶平试脸方法
21川 到栩A.收_仇装_标志及质缝证明书的一

  3.2.3根据需方要求，经洪盛双方协议。直径小T18,,,u
的圆钢也可以成盘交货。公小盘重不小于100kgo

  3.3 外形

  3.31 直条囚钢1v米粉曲度不大于‘mm，总心曲反不无

于圆钢长度的0.4/,

  3.3.2 用好切机剪切的圆钢距端头150mm内允许有局部

变形。圆钢两端的切斜度不得大于该圆钢公称直径的30%,

  3.4 重量

    圆钢按实际重1a交货。经供需双方协议，合卜巾1，注明亦

可按理论重竣交货。

  3.5 标记示例

    用日LZ钢轧制的己2511m标准件用碳案钢热轧圆钢的标
记为

圆钢
  251一GB715一89
Bl.z-0B71 5- 89

29756397
钢材力学及工艺性能试验取样规定

金属拉伸试'K.试样

3 尺寸 外形 ，.及允许泊理

  3.1 尺寸、重IL及允许偏差

  3.1.1 圆钢的直径、截面面积、理论重量应符合W1规定。

  3，〕2 圆钢直径的允VP偏差应符合表2规定。

  3.1.3 圆钢的不圆度不得大千直径公差的。.51w

  3.2 长度

  3.2.1 圆钢通常长度为t一gm
                                                                  玻 :

4 技术要求

  4.1 牌号和化学成分

  4.1.1 圆钢的牌号及化学成分(熔炼分析)应符合农3

规定

  4.1.2 钢中残余铜含量应不大于。.25 如供方能保证

可不作分析。

  4.2 冶炼方法

    钢采用氧气转炉或平护冶炼。

  4.3 交货状态

    圆钢热轧后不得喷水，不进行余热淬火处理，以热轧状

态交货
                                                                        容 3
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  4.4 力学性能和工艺性能

  4.4.1 圆钢力学性能应符合表4的规定。屈服点、杭拉强

度试乳结果不做交货依据，但须在质量证明怜中住明
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  3.2.2回钢定尺长度应在通常长度范围内井在合同呼，注

明 长度允许偏差为十c0 mm

  4.4.2 标准件用碳素钢热轧圆钢应做冷顶锻试验，如需
方提出也可作热顶锻试验,其要求应符合表4的规定。

  4.4.3 根据需方要求，并在合同中注明.制造铆钉用碳素

钢热轧圆钢还应按表A规定进行冷状态或热状态下铆钉头氓

平试4氛

  4.4.4 顶锻或锅平后的试样L不得有裂口和裂缝 但因钢
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下得有分层和缩孔to迹。卜述缺陷应r.清除，ii除深度不应

大于直径公差之平，洁除宽度不得小于洁除探度的5倍。

  4.5.2 圆钢表而卜允许有深度不超过A径公差之半的个
411划瓜,压1,麻点。

  圆钢质ht检!30取样数;k 6y符合表5规定

6.4 复验11 x7定规则
  圆钢VKIJPi11:规则应T4合G132101的有关规定

了 包簇、标志及质，证明书

试验方法

圆钢各项检验的取样方法、试K方法应符合友5规定。

                                                              襄 5

7.1 阴钢的包装要求应符合GB21o1第2类现定

7.2 口钢的标志及质勺蹄I:明书应符合G 13aloi的规定。
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植 脸 项 1 取 柞 盈 妞 血 净攀 方 法 试 公 方 法

附加说明
    本标准由冶金 1业部情报标准研究总所提出

成分分析
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长尺或娜饭

由 砚

本标准山鞍山VA铁公司、冶金I.业部悄报标准研究总所

起草o

    本标准I要起草人

    本标准水平等级标记

涂华生、赫正安、史水毅
Ct37is- as

6 植脸姐俐

  6.1 检查和验收

    圆钢的检查与骏收由供方技术监份部门进行。
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