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Gs/T 6480-2002

                                                                                                      ．合d ．J曰

                                          月明 舀

    本标准中锥体连接钎头对应国际标准ISO 1718:1991((凿岩钎具 冲击凿岩锥形连接钻杆和可拆

式钻头》、波形螺纹连接钎头对应ISO 10207:199H凿岩钎具 冲击凿岩用公称尺寸为22 mm至38 mm

的波形螺纹钢钎设备》、左旋波形螺纹对应ISO 10208:1991((凿岩钎具 左旋波形螺纹》，本标准与国际

标准的一致性程度为非等效。主要差异如下：

    －一 锥体连接钎头增加钎头锥孔大端直径d，为18. 9 mm, 19 mm, 23.5 mm三种规格。

    — 钎头锥孔高度根据国内生产使用情况调整为）47 mm,

    一 波形螺纹连接钎头增加钎头螺纹直径G为45 mm,51 mm两种规格。

      一 左旋波形螺纹x2尺寸略做调整。

    — 增加第5章技术要求、第6章试验方法、第7章检验规则、第8章包装、标志、运输、贮存。

    自本标准实施之日起，代替GB/T 6480-1994《凿岩用硬质合金钎头》。

    本标准此次修订对下列条文进行了修改：

    －一 取消3.1.2中图2,图3，增加图8九齿球齿钎头图、图9十二齿球齿钎头图及图10-图12复

合钎头图；

    — 增加复合钎头型别代号及示例；

    — 取消表1中“厚刃”栏、“斜假刃’，栏；

    — 一表3中增加钎头锥孔大端直径23.5 mm规格，配H22钎杆的钎头锥孔高度l，改为）47；增加

了配用钎杆规格代号及配用钎杆锥体小端直径尺寸；

    — 表4中增加波形螺纹连接钎头螺纹直径G为45 mm,51 mm两种规格。

    — 更改3. 3 ;

    －一取消4.3-4.3.2对钎头壳体硬度的规定及表6中相应内容；

    — 取消 6.3;

    — 更改7.2-3.

    本标准由原国家冶金工业局提出。

    本标准由全国钢标准化技术委员会归口。

    本标准起草单位：贵阳钢厂、钢铁研究总院。

    本标准起草人：龙 潜、王 彬、杜简丽、工筑生、架 燕、董鑫业。

    本标准1986年6月首次发布．1994年6月第一次修订。
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                                                                              GB/T 6480-2002

                      凿岩用硬质合金钎头

1 范围

    本标准规定了硬质合金钎头的分类、代号、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

    本标准适用于凿岩用直径36 mm-127 mm硬质合金钎头。

2 规范性引用文件

    下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是

否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

    GB/T 2527 矿III、油田钻具用硬质合金齿

    YS/T 296 凿岩工具用硬质合金制品

3 订货内容

    按本标准订货的合同或订单应包括下列内容：

    a）标准编号；

    b） 产品名称；

    c） 牌号；

    d） 规格代号；

    e） 尺寸与外形；

    f） 特殊要求。

4 分类、代号

4.1 钎头型号表示规则

4.1.1 钎头型号由类型代号、形别代号、钎头直径、主要尺寸和螺纹形式代号组成。

    注：锥体连接钎头主要尺寸采用锥度和锥孔大端直径（锥度带小数点的，去掉小数点）。锥孔大端直径按四舍五人法

        保留两位整数，螺纹连接钎头主要尺寸采用螺纹公称直径。

4.1.2 钎头类型见图1一图12,

4.1.3 钎头类型代号和形别代号见表1,

n                                         In                            n
    图 1 一字形（马蹄形） 图 2 三刃形（实芯形） 图 3 十字形（镶芯形）
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Gs/T 6480-2002

D酶                                                                                 DD
      图 4 ＋宇型（实芯形） 图 5 X型（实芯形） 图 6 X型（镶芯形）

裔AVSLDD                                                          D
    图了 球齿型（四齿形） 图8 球齿型（七齿形） 图9 球齿型（十五齿形）

禽 D
  卜一止，一叫 一一— ’ 卜一一D

  图10 复合型（四刃一齿形） 图11 复合型（五刃二齿形） 图12 复合型（）、刃八齿形）
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                                                                            cs/T 6480-2002

                                                表 1

一一川
4.1.4 钎头型号按下列方式：

    示例 1:Y140-722

                              Y  1  40-7  22

        ｝）｝一仁锥孔大端直径，22表、21.8
                                        ！ ｝ －－－－一－一— 衣 小 谁 反

                                ｝ L,－一－一－－一－一一针头大端直径.40表 -, 40 mm/ -T

                            L一一一－－－－一－一一 钎头形别代号

                    匕＿＿＿＿－一－－－－一－一一钎头类型代号

    示例2:S248-32R

                              S                        2  48-32  R

      ））丁丁一螺纹形式。
                        ｝ ｝ ｝ 一 螺纹公称直径，32表示32 mm

                      1 ｝ I           f },- g;f.A ,48表示48 mm

                        1 匕一一一一一一 一钎头形别代号

                        匕一一— 一钎头类型代号

    示例 3 : FH  4. 1  45-7-22

                      FH    4.1   45-0△ 一 △            ＿－－－－一下 下

                                ｝ ‘螺纹形式代号

                              L一一一— 螺纹公称直径（(2位数）或锥度（(1位数）

                            — 一－－— 一钎头直径

                        — 一一 －－－一— 一复合齿类型

                  匕一— 一 复合型代号

4.2 钎头连接形式
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GB/T 6480--2002

4.2.1 锥体连接钎头尺寸应符合图 13、表 2和表 3的规定。

                                                                                ． D

                                                                                    I                     I                             d,

    刀一一钉头大端直径； t／／ 弓r、 了万 分可 一 一 以

    n� 钎头小端直径； v 尤竺里竺F月 1 三 ’口

    d：一 钉头锥孔小端直径； 『／． ’ V.1     I          !YfiN'

    a---锥度； 、。1。、。： r刁肠“丝」Jn 、I ．CI．
    d、 钎头锥孔大端直径； ＼V万 ， 了月 ！ 二 。．’．＿

    l, 钎头锥孔A度； L1   I   Y.1      I                                          11i"

d,---钎杆锥体小端直径 互一 月
                                              ～一些                                              ,

                                      图 1313 锥体连接钎头

                                            表 2 单位为毫米

少州
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                                                                            GB/T 6480-2002

                                              表 3 单位为毫米

厂fll l=f            d,a/ C0>+Fft}         }4R }t    hiTAvH19        16.04.8H22'        19.1          0H19        15.0       -0.2H22        18.07H226        20.0       +0.2-0.4H25        20.0H22"        16.071425"        19.7          0--- 0 .2H22'        14.912                       -- -H25'        17.9
4.2.2 波形螺纹连接钎头尺寸应符合图14、图15、表4和表5的规定。根据需方要求，可以采用其他形

式的螺纹。

＊＿钎头大。； D
    Do— 钎头小端直径； I月‘，，                                            ' J」 下

    G— 钎头螺纹直径； Yil ． 肝月 ！

    l一 钎头内孔深度。 }/-1                                            1

      一一健簿乙
                                                                                                                      G

                                                                                      Do

                                    图 14 波形螺纹连接钎头
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  乡兰幸
                                        图 15 内螺纹放大

                                                表 4 单位为毫米

一
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                                                                                GB/'r 6480-2002

                                              表 5 单位为毫米

胜R Tss j7fi--    0̀ 2S一!z,%̀}R}fti'f}iI户一州
！ 28 ｝ 21.95 ｛ 丫’户’1 1．三 ｝ 飞‘和 ｝ 5. 5 ｛ + 0. 40 ｝ 5 ｛ 士 0.抓） ｝ 12. 7  I 左 旋 I

阵州。一‘’峨。一、’一’‘一‘’一、‘一‘一’一
4.3 根据需方要求，经供需双方协议，可供应其他尺寸的钎头，相对应尺寸的允许偏差应符合表2,表

3,表 4和表 5的规定，其他要求以双方协议为准。

5 技术要求

5门 钎头壳体材料采用适应凿岩条件的钢材，钢的技术条件应符合相应标准的要求。

5.2 钎头用硬质合金应符合GB/T 2527和YS/I' 296的规定。

5. 3 钎头焊缝每处允许缺焊小于3 mm。累计允许缺焊小于焊缝总长度的5X.

5.4 钎头不允许有裂纹、毛刺和掉角。

6 检验方法

6.1 钎头的检验方法按表t,的规定

                                                  表 6

以SO    H-_ 1Lf7R}mi f", I一IN 4-f-ft一                   #0 'ft b}H  ,AM
7 检验规则

7.1 钎头的检测和验收由供方技术监督部门进行。

7.2 钎头应成批验收，每一批山同一规格型号、同一材料的钎头组成。

8 标志、包装、运输、贮存

811 钎头外表面应有供方的商品标志和产品规格型号

8.2 同一规格型号、同一材料钎头装一箱，每箱总重小于30 kg，包装应牢固可靠。

8.3 包装箱内应有质量证明书，质量证明书应包括下述内容：供方名称或商标、产品规格型号、数量、检

验日期、标准编号。

8.4 包装箱上应注明供方名称、规格型一号、数量和生产批号，并在发货时注明需方名称。

8.5 钎头运输时应加遮篷，以防雨（雪）水浸人、

8.6 钎头贮存采用库存方式。
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